Zatacznik nr 38 do Uchwaty Nr 60 - 2023/2024 SGGW z dnia 27 maja 2024 r. w sprawie ustalenia programéw studiéw
podyplomowych prowadzonych w Szkole Gtéwnej Gospodarstwa Wiejskiego w Warszawie obowigzujgcych
od roku akademickiego 2024/2025
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Program studiow podyplomowych

Programowanie i obstuga obrabiarek CNC
dla przemystu meblarskiego
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Informacje podstawowe

Nazwa wydziatu:
Nazwa studiéw podyplomowych:
Poziom:

Liczba punktéw ECTS konieczna do
ukonczenia studiéw na danym poziomie:

Czas trwania studidéw (liczba semestrow):

Odniesienie do poziomu PRK:

Informacje podstawowe

Wydziat Technologii Drewna

Programowanie i obstuga obrabiarek CNC dla przemystu meblarskiego

studia podyplomowe

30

6 PRK
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Opis studiow podyplomowych
Cele ksztatcenia, opis grupy odbiorcéow

Dwusemestralne podyplomowe studia ,Programowanie i obstuga obrabiarek CNC dla przemystu meblarskiego”
organizowane przez Wydziat Technologii Drewna dedykowane sg do 0s6b posiadajgcych dyplom ukonczenia studiéw
pierwszego stopnia.

Oferta studiéw podyplomowych skierowana jest do:

e technologdéw pragnacych zdoby¢ lub poszerzy¢ swojg widze o programowanie i obstuge obrabiarek CNC
dedykowanych dla przemystu meblarskiego,

0s6b odpowiedzialnych za projektowanie i wdrazanie nowych produktéw w branzy drzewnej,

projektantéw mebli chcacych poznaé proces wdrazania produktu do procesu produkcyjnego,

kadry nauczycielskiej szkét Srednich i zawodowych o profilu zwigzanym z branza drzewng,

absolwentéw studiéw wyzszych zainteresowanych podniesieniem kompetencji w zakresie technologii drewna i
meblarstwa.

Charakterystyka studiéw podyplomowych

Celem ksztatcenia na studiach podyplomowych ,,Programowanie i obstuga obrabiarek CNC dla przemystu meblarskiego” jest
wsparcie stuchaczy w zdobywaniu lub poszerzaniu wiedzy z zakresu programowania i obstugi obrabiarek CNC dedykowanych
dla przemystu meblarskiego. Istotnym aspektem studiéw s3 zajecia praktyczne realizowane na przemystowych obrabiarkach
CNC. Uczestnik w ramach studiéw realizuje samodzielnie wytworzone projekty w postaci modelu CAD, opracowuje ich
obrébke w systemie CAM, programuje dedykowang do tego celu obrabiarke CNC, by w etapie kohcowym fizycznie wykona¢
swdj projekt na przemystowych,meblarskich, sterowanych numerycznie centrach obrébczych.

Udziat w studiach umozliwia nabycie lub uzupetnienie wiedzy z zakresu m.in. meblowego rysunku technicznego, wasciwosci
drewnopochodnych materiatéw meblarskich, podstaw obrébki skrawaniem, szczegétowej budowy i zasad obstugi obrabiarek
CNC, ich programowania, eksploatacji maszyn i narzedzi, diagnostyki stanu narzedzia i procesu skrawania, a takze podstaw
generowania postprocesoréw.

Wymiar, zasady i forma odbywania oraz zaliczania praktyk
Nie dotyczy.
Warunki ukonczenia studiow podyplomowych

Warunkami ukoficzenia studiéw podyplomowych Programowanie i obstugi obrabiarek CNC dla przemystu meblarskiego jest:

® obecnos$¢ na zajeciach (co najmniej 80% kazdych zajec),

o zaliczenie wszystkich zaje¢ objetych programem studiéw podyplomowych,

e uzyskanie pozytywnej oceny z ustnego egzaminu kofncowego (dyplomowego), obejmujgcego poruszang podczas
studiéw tematyke.

Zasady i tryb rekrutacji

Stuchaczami studiéw podyplomowych moga by¢ osoby posiadajace dyplom ukonczenia studiéw co najmniej pierwszego
stopnia. Rekrutacja kandydatéw na studia jest otwarta i odbywa sie na zasadzie kolejnosci zgtoszen i ztozenia kompletnych
dokumentéw.

W terminach okreslonych w harmonogramie rekrutacji, kandydat:

rejestruje sie w systemie rekrutacyjnym SGGW i dotgcza w nim skany dokumentéw niezbednych do kwalifikacji,
otrzymuje informacje o zakwalifikowaniu lub nie,

dostarcza wymagane dokumenty,

wnosi na wskazany numer konta, wtasciwy danym studiom podyplomowym optate wpisowg,

po dostarczeniu wymaganych dokumentéw, zgodnych z przedstawionymi do kwalifikacji w systemie rekrutacyjnym
oraz potwierdzeniu wniesienia optaty, w tym optaty za pierwszy semestr studiéw - otrzymuje informacje o przyjeciu
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na studia podyplomowe.

W przypadku nieuruchomienia danej edycji studiéw podyplomowych kandydat otrzymuje informacje w tej sprawie oraz zwrot
wniesionych optat.
Harmonogram przebiegu rekrutacji okreslany jest odrebnie dla kazdej edycji studiéw podyplomowych.

Wymagane dokumenty:

e kwestionariusz osobowy kandydata na studia,

e podanie o przyjecie na studia,

e odpis lub poswiadczona przez uczelnie kopia dyplomu ukonczenia studiéw uprawniajacych do podjecia ksztatcenia na
studiach podyplomowych. W przypadku ukohczenia uczelni wyzszej za granica kandydat sktada oryginat dyplomu
oraz jego ttumaczenie na jezyk polski potwierdzony przez upowaznione instytucje, a takze dokument potwierdzajgcy
nostryfikacje dyplomu lub zaswiadczenie o zwolnieniu z postepowania nostryfikacyjnego.
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Wiedza

Kod

ProgObr_K6_WO01

ProgObr_K6_W02
ProgObr_K6_WO03
ProgObr_K6 W04
ProgObr_K6_WO05
ProgObr_K6_WO06

ProgObr_K6_WO07

Umiejetnosci

Kod

ProgObr_K6_UO1
ProgObr_K6_U02
ProgObr_K6_U03
ProgObr_K6_U04

ProgObr_K6_U05

ProgObr_K6_U06

ProgObr_K6_U07

ProgObr_K6_U08

Efekty uczenia sie

Efekty uczenia sie

Tresé

Absolwent zna i rozumie podstawowe zagadnienia z zakresu trendéw rozwojowych
w budowie obrabiarek, materiatéw drzewnych oraz metod diagnostyki procesu
skrawania

Absolwent zna i rozumie zasady doboru parametréw technologicznych procesu i
ich wptyw na wyréb finalny

Absolwent zna i rozumie zagadnienia z zakresu technologii, narzedzi i materiatéw
stosowanych w przemysle meblarskim

Absolwent zna i rozumie role i istotno$¢ bazy surowcowej dla technologii drewna i
meblarstwa

Absolwent zna i rozumie podstawowe zagadnienia z zakresu wiedzy ekonomicznej,
prawnej i etycznej dostosowanej do kierunku technologii drewna i meblarstwa

Absolwent zna i rozumie czynniki determinujace dobdr rozwigzania w zaleznosci od
aspektdw technicznych, technologicznych i ekonomicznych

Absolwent zna i rozumie ogélne zasady tworzenia i rozwoju form indywidualnej
przedsiebiorczosci, wykorzystujgcej wiedze z zakresu technologii drewna

Tresé

Absolwent potrafi stosowad standardowe techniki i narzedzia badawcze w zakresie
technologii obrébki drewna i tworzyw drewnopochodnych

Absolwent potrafi pod kierunkiem opiekuna przeprowadza¢ zadania inzynierskie
lub projektowe, interpretowac¢ uzyskane wyniki i wycigga¢ wnioski

Absolwent potrafi wykorzystywa¢ posiadanawiedze w rozwigzywaniu ztozonych i
nietypowych problemdéw

Absolwent potrafi rozwigzywac zagadnienia techniczne w oparciu o narzedzia CAD
i CAM

Absolwent potrafi projektowad i tworzy¢ programy obrébcze w oparciu o narzedzia
CAD/CAM

Absolwent potrafi identyfikowa¢ potrzebe podjecia dziatan profilaktycznych,
diagnostycznych, edukacyjnych w zakresie programowania i obstugi obrabiarek
CNC

Absolwent potrafi przygotowywad wystgpienia ustne lub typowe techniczne prace
praktyczne dotyczace zagadnien szczegétowych z zakresu programowania CNC z
wykorzystaniem specjalistycznej terminologii, a takze réznych Zrédet, przedstawiac
i oceniac rézne opinie i stanowiska oraz dyskutowac o nich

Absolwent potrafi komunikowad sie z uzyciem specjalistycznej terminologii w
zakresie obrébki maszynowej, technologii drewna i meblarstwa, w podstawowym
zakresie rowniez w jezyku angielskim

PRK

P6S_WG

P6S_WG

P6S_WG

P6S_WG

P6S_WK

P6S_WK

P6S_WK

PRK

P6S_UW

P6S_UW

P6S_UW

P6S_UW

P6S_UW

P6S_UW

P6S_UK

P6S_UK
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Kod

ProgObr_K6_U09

ProgObr_K6_U10

Tresé

Absolwent potrafi samodzielnie lub w zespole planowa¢, organizowac prace i
wspétdziatad z innymi osobami w ramach prac zespotowych (takze o charakterze
interdyscyplinarnym), przeprowadzac eksperymenty badawcze, analizowac i
interpretowad uzyskane wyniki

Absolwent potrafi samodzielnie planowac i realizowac wiasne uczenie sie przez
cate zycie

Kompetencje spoteczne

Kod
ProgObr_K6_KO01

ProgObr_K6_K02

ProgObr_K6_KO03

ProgObr_K6_K04

ProgObr_K6_KO05

Efekty uczenia sie

Tresc
Absolwent jest gotéw do krytycznej oceny posiadanej wiedzy i odbieranych tresci

Absolwent jest gotéw do prawidtowej identyfikacji i rozstrzygania probleméw
poznawczych i praktycznych zwigzanych z wykonywaniem zawodu w przypadku
trudnosci z samodzielnym rozwigzaniem problemu

Absolwent jest gotéw do wypetniania zobowigzan spotecznych absolwenta studidéw
podyplomowych oraz do inicjowania dziatah na rzecz interesu publicznego

Absolwent jest gotéw do myslenia i dziatania w sposéb przedsiebiorczy

Absolwent jest gotéw do ponoszenia spotecznej, zawodowej i etycznej
odpowiedzialnosci za podjete dziatanie inzynierskie wptywajace na otoczenie i na
stan srodowiska naturalnego oraz rozumie pozatechniczne aspekty dziatalnosci
inzynierskiej w tym dbatosci o dorobek i tradycje zawodu

PRK

P6S_UO

P6S_UU

PRK
P6S_KK

P6S_KK

P6S_KO

P6S_KO

P6S_KR
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Plan studiow

Semestr 1
Przedmiot Liczba godzin :g_rrﬂs(ty Forma weryfikacji
Zapis konstrukcji w projektowaniu mebli Wyktad: 6 1 Zaliczenie na ocene 0]
Komputerowe wspomaganie projektowania CAD %V'czema laboratoryjne: 3 Zaliczenie na ocene 0
Wyktad: 8
Budowa obrabiarek CNC Cwiczenia laboratoryjne: 4 Egzamin (0]
22
Obrébka skrawaniem Wyktad: 8 2 Zaliczenie na ocene 0]
Systemy CAM dla meblarstwa %wczema laboratoryjne: 4 Zaliczenie na ocene 0]
Materiaty konstrukcyjne w produkcji mebli Wyktad: 6 1 Zaliczenie na ocene 0]
Suma 20 15
Semestr 2
Przedmiot Liczba godzin Punkty Forma weryfikacji
ECTS
Systemy CAD w meblarstwie (12;v|czen|a laboratoryjne: 2 Zaliczenie naocene O
Wykfad: 5
Programowanie obrabiarek CNC Cwiczenia laboratoryjne: 3 Zaliczenie naocene O
15
Eksploatacja obrabiarek CNC dla meblarstwa (l:;wczema laboratoryjne: 3 Zaliczenie naocene O
Nowoczesne trendy w budowie obrabiarek Wyktad: 10 1 Egzamin 0]
. . . Wyktad: 6 .
Diagnostyka narzedzia i procesu skrawania Cwiczenia laboratoryjne: 6 Egzamin 0]
Wykitad: 6
Systemy generowania postprocesoréw Cwiczenia laboratoryjne: 3 Egzamin 0]
12
Suma 20 15
O - Przedmioty obowigzkowe
G - Obowigzkowa grupa
F - Przedmioty do wyboru
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Matryca efektow uczenia sie

2024/25/N_Z/6/TDR/ProgObryall

Przedmiot

Zapis konstrukcji w projektowaniu mebili

Komputerowe wspomaganie projektowania
CAD

Budowa obrabiarek CNC

Obrdbka skrawaniem

Systemy CAM dla meblarstwa

Materiaty konstrukcyjne w produkcji mebli
Systemy CAD w meblarstwie
Programowanie obrabiarek CNC
Eksploatacja obrabiarek CNC dla meblarstwa
Nowoczesne trendy w budowie obrabiarek
Diagnostyka narzedzia i procesu skrawania
Systemy generowania postprocesoréow
Suma (obowiazkowy):
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Suma:
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